三、时间安排总表(2018-2019学年第2学期第2周至17周)和分批安排表
	批次
	课程
	学院
	专业及班级
	班级人数
	总人数
	时间
	分组

	1
	《金工实习》
	中兴通讯信息学院
	17物联网工程
	42
	82
	第2周（共1周）
	1-10

	
	《工程训练C》
	
	18物联网工程
	40
	
	
	

	2
	《金工实习》
	
	17电子信息工程1班
	41
	81
	第3周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17电子信息工程2班
	40
	
	
	

	3
	《金工实习》
	
	17通信工程1班
	41
	80
	第4周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17通信工程2班
	39
	
	
	

	4
	《工程训练C》
	
	18电子信息工程1班
	41
	81
	第5周（共1周）
	1-10

	
	《工程训练C》
	
	18电子信息工程2班
	40
	
	
	

	5
	《工程训练C》
	
	18通信工程1班
	39
	77
	第7周（共1周）
	1-10

	
	《工程训练C》
	
	18通信工程2班
	38
	
	
	

	6
	《金工实习》
	建筑工程学院
	17土木工程1班
	33
	68
	第8周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17土木工程2班
	35
	
	
	

	7
	《金工实习》
	
	17工程造价1班
	36
	71
	第9周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17工程造价2班
	35
	
	
	

	8
	《金工实习》
	数学与计算机学院
	17计科1班
	62
	62
	第11周（共1周）
	1-10

	9
	《金工实习》
	
	17计科2班
	61
	61
	第12周（共1周）
	1-10

	10
	《金工实习》
	
	17软件工程1班
	50
	100
	第13周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17软件工程2班
	50
	
	
	

	11
	《金工实习》
	
	17信科班
	45
	88
	第14周（共1周）
	1-10

	
	《金工实习》
	
	17数应3班
	43
	
	
	

	12
	《工程训练B》
	机电工程学院
	18电气1班
	40
	120
	第16-17周（共2周）
	1-10

	
	《工程训练B》
	
	18电气2班
	41
	
	
	

	
	《工程训练B》
	
	18电气3班
	39
	
	
	

	13
	《数控机床编程与操作训练》
	
	16机械设计制造及其自动化
	51
	51
	第11-12周（共2周）
	1-10

	14
	《数控机床编程与操作训练》
	
	16材料成型及控制工程
	48
	48
	第13-14周（共2周）
	1-10


注：1、各班按分配的组数和组号以学号顺序平均分组，班长为总负责与联络人，分组后上交班级分组名单与考勤表。     2、每小组选定一名组长，负责全组的考勤及与教师联系沟通。     3、时间安排:上午8:10----11:40、下午14:00------16:30。     4、实训安排与节假日有冲突，按学校规定顺延或临时调整。
2018-2019第2学期《金工实习》(《工程训练C》)安排表（第1批）
校历第（2）周

班级：17物联网工程、18物联网工程
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第2批）
校历第（3）周

班级：17电子信息工程1班、17电子信息工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第3批）
校历第（4）周

班级：17通信工程1班、17通信工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《工程训练C》安排表（第4批）
校历第（5）周

班级：18电子信息工程1班、18电子信息工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《工程训练C》安排表（第5批）
校历第（7）周

班级：18通信工程1班、18通信工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第6批）
校历第（8）周

班级：17土木工程1班、17土木工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第7批）
校历第（9）周

班级：17工程造价1班、17工程造价2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	铸/数
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	铸/数 

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	铸/数

	9
	铸/数 
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	铸/数
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第8批）
校历第（11）周

班级：17计科1班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	数/铸

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	数/铸

	9
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第9批）
校历第（12）周

班级：17计科2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	数/铸

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	数/铸

	9
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第10批）
校历第（13）周

班级：17软件工程1班、17软件工程2班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	数/铸

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	数/铸

	9
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《金工实习》安排表（第11批）
校历第（14）周

班级：17信科班、17数应3班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车

	2
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车

	3
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电

	4
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣
	电/磨

	5
	磨/电
	车
	钳
	数/铸
	铣/焊 

	6
	电/磨
	车
	钳
	数/铸
	焊/铣

	7
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳
	数/铸

	8
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳
	数/铸

	9
	数/铸
	铣/焊 
	磨/电
	车
	钳

	10
	数/铸
	焊/铣
	电/磨
	车
	钳


备注：1、车：车床  2、铣：铣床  3、钳：钳工  4、磨：磨工  5、焊：焊工  6、铸：铸造  7、数：数控机床  8、电：电工（电子）

时间安排:上午8:10----11:40 下午14:00------16:30

2018-2019第2学期《工程训练B》安排表（第12批）
[bookmark: _GoBack]校历第（16-17）周
班级：18电气1班、18电气2班、18电气3班
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	 1
	钳
	铸   
        镗
	车
	车
	铣
      
	机        冲
	电工
    电子
	仿真
    数控
	磨

	焊

	 2
	铸
        镗
	钳
	车
	车
	机        冲
	铣

	仿真
    数控
	电子
    电工
	焊
	磨


	 3
	磨

	焊
	钳
	铸
        镗
	车
	车
	铣
      
	机        冲
	电工
    电子
	仿真
    数控

	 4
	焊
	磨

	铸
        镗
	钳
	车
	车
	机        冲
	铣

	仿真
    数控
	电子
    电工

	 5
	电工
    电子
	仿真
    数控
	磨

	焊
	钳
	铸
        镗
	车
	车
	铣
      
	机        冲

	 6
	仿真
    数控
	电子
    电工
	焊
	磨

	铸
        镗
	钳
	车
	车
	机        冲
	铣


	 7
	铣
      
	机        冲
	电工
    电子
	仿真
    数控
	磨

	焊
	钳
	铸
        镗
	车
	车

	 8
	机        冲
	铣

	仿真
    数控
	电子
    电工
	焊
	磨

	铸
        镗
	钳
	车
	车

	 9
	车
	车
	铣
      
	机        冲
	电工
    电子
	仿真
    数控
	磨

	焊
	钳
	铸
        镗

	 10
	车
	车
	机        冲
	铣

	仿真
    数控
	电子
    电工
	焊
	磨

	铸
        镗
	钳


备注： 1、车：车床； 2、铣：铣床； 3、钳：钳工； 4、磨：磨工； 5、焊：焊工； 6、机：移动机器人； 7、冲：冲床、压力机； 8、电工：电工实训； 9、电子：电子实训； 10、数控：数控机床； 11、仿真：数控仿真（自带电脑）； 12、铸：铸造  13、镗：镗床
时间安排:上午8:10----11:40、下午14:00------16:30
2018-2019第2学期《数控机床编程与操作训练》安排表（第13批）
校历第（11-12）周

班级：16机械设计制造及其自动化
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	仿真
	线/电

	2
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	线/电
	仿真

	3
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车
	仿真
	线/电
	智能/六轴
	精雕
	精雕

	4
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车
	线/电
	仿真
	智能/六轴
	精雕
	精雕

	5
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	仿真
	线/电
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣

	6
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	线/电
	仿真
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣

	7
	仿真
	线/电
	智能/六轴
	精雕
	精雕
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车

	8
	线/电
	仿真
	智能/六轴
	精雕
	精雕
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车


备注：
1、 数车：数控车床  2、数铣：数控铣床  3、线：线切割  4、电：电火花机实训  5、智能：智能制造单元  6、六轴：六轴加工中心  
7、 仿真：数控仿真（自带电脑）  8、精雕：精密雕刻

实训时间：上午8:10-11:40下午14:00-16:30
2018-2019第2学期《数控机床编程与操作训练》安排表（第14批）
校历第（13-14）周

班级：16材料成型及控制工程
	时间
组号
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5
	星期1
	星期2
	星期3
	星期4
	星期5

	1
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	仿真
	线/电

	2
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	线/电
	仿真

	3
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车
	仿真
	线/电
	智能/六轴
	精雕
	精雕

	4
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车
	线/电
	仿真
	智能/六轴
	精雕
	精雕

	5
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	仿真
	线/电
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣

	6
	精雕
	精雕
	六轴/智能
	线/电
	仿真
	数车
	数车
	数车/数铣
	数铣
	数铣

	7
	仿真
	线/电
	智能/六轴
	精雕
	精雕
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车

	8
	线/电
	仿真
	智能/六轴
	精雕
	精雕
	数铣
	数铣
	数铣/数车
	数车
	数车


备注：
1、 数车：数控车床  2、数铣：数控铣床  3、线：线切割  4、电：电火花机实训  5、智能：智能制造单元  6、六轴：六轴加工中心  
8、 仿真：数控仿真（自带电脑）  8、精雕：精密雕刻

实训时间：上午8:10-11:40下午14:00-16:30

