
2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第1批）

（校历第 1、2 周）
	日期

组号
	 9.4
	9.5（上午）
	9.6
	9.7
	9.8
	9.11
	9.12（上午）
	9.13
	9.14
	9.15

	 01
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊

	 02
	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨



	 03
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线

	 04
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工

	 05
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控

	 06
	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣



	 07
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车

	 08
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车

	 09
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

   线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸

	 10
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳


备注：    1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

 6、热：热处理及硬度 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；11、仿：数控仿真；     12、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

13、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第2批）

（校历第 3、4 周）
	日期

组号
	 9.18
	9.19（上午）
	9.20
	9.21
	9.22
	9.25
	9.26（上午）
	9.27
	9.28
	9.29

	 01
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊

	 02
	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨



	 03
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线

	 04
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工

	 05
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控

	 06
	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控
	铣



	 07
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车

	 08
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车

	 09
	车
	车
	铣

      
	数控
	电工

  电子
	仿

   线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸

	 10
	车
	车
	数控
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳


备注：    1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

 6、热：热处理及硬度 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；11、仿：数控仿真；     12、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

13、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第3批）

（校历第 7、8 周）
	日期

组号
	 10.16
	10.17（上午）
	10.18
	10.19
	10.20
	10.23
	10.24（上午）
	10.25
	10.26
	10.27

	 01
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控

     冲
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊

	 02
	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控

     冲
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨



	 03
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控

     冲 
	电工

  电子
	仿

  线

	 04
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控

     冲
	铣


	仿

  线
	电子

  电工

	 05
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车
	铣

      
	数控

     冲

	 06
	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车
	数控

     冲
	铣



	 07
	铣

      
	数控

     冲 
	电工

  电子
	仿

  线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸
	车
	车

	 08
	数控

     冲
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳
	车
	车

	 09
	车
	车
	铣

      
	数控

     冲
	电工

  电子
	仿

   线
	磨


	焊
	钳
	镗

      铸

	 10
	车
	车
	数控

     冲
	铣


	仿

  线
	电子

  电工
	焊
	磨


	镗

      铸
	钳


备注：    1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

 6、线：线切割 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；11、仿：数控仿真； 12、铸：铸造  13、镗：镗床  14、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

15、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第4批）

（校历第 9 周）
	日期

组号
	10.30
	10.31
	11.1
	11.2
	11.3

	
	上午
	下午
	上午
	下
	上午
	下午
	上午
	下午
	上午
	下午

	1
	车
	铣
	钳
	
	磨
	焊
	铸
	电子、电工
	仿、数
	线、冲

	2
	铣
	钳
	车
	
	焊
	铸
	磨
	数、仿
	冲、线
	电子、电工

	3
	钳
	车
	铣
	
	铸
	铣
	焊
	线、冲
	电工、电子
	数、仿

	4
	磨
	焊
	铸
	
	电工、电子
	数、仿
	冲、线
	车
	铣
	钳

	5
	焊
	铸
	磨
	
	仿、数
	线、冲
	电工、电子
	铣
	钳
	车

	6
	铸
	磨
	焊
	
	冲、线
	电子、电工
	仿、数
	钳
	车
	铣

	7
	电子、电工
	仿、数
	线、冲
	
	车
	铣
	钳
	磨
	焊
	铸

	8
	数、仿
	冲、线
	电子、电工
	
	铣
	钳
	车
	焊
	铸
	磨

	9
	线、冲
	电工、电子
	数、仿
	
	钳
	车
	铣
	铸
	铣
	焊


备注：   1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

6、线：线切割 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；  11、仿：数控仿真； 12、铸造  13、镗：镗床 14、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

15、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第5批）

（校历第 10 周）
	日期

组号
	11.6
	11.7
	11.8
	11.9
	11.10

	
	上午
	下午
	上午
	下
	上午
	下午
	上午
	下午
	上午
	下午

	1
	车
	铣
	钳
	
	磨
	焊
	铸
	电子、电工
	仿、数
	线、冲

	2
	铣
	钳
	车
	
	焊
	铸
	磨
	数、仿
	冲、线
	电子、电工

	3
	钳
	车
	铣
	
	铸
	铣
	焊
	线、冲
	电工、电子
	数、仿

	4
	磨
	焊
	铸
	
	电工、电子
	数、仿
	冲、线
	车
	铣
	钳

	5
	焊
	铸
	磨
	
	仿、数
	线、冲
	电工、电子
	铣
	钳
	车

	6
	铸
	磨
	焊
	
	冲、线
	电子、电工
	仿、数
	钳
	车
	铣

	7
	电子、电工
	仿、数
	线、冲
	
	车
	铣
	钳
	磨
	焊
	铸

	8
	数、仿
	冲、线
	电子、电工
	
	铣
	钳
	车
	焊
	铸
	磨

	9
	线、冲
	电工、电子
	数、仿
	
	钳
	车
	铣
	铸
	铣
	焊


备注：   1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

6、线：线切割 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；  11、仿：数控仿真； 12、铸造  13、镗：镗床 14、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

15、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018第一学期金工实训安排表（第6批) 

(校历 11、12、13、14 周）

	时间
组
	11.13
	11.14

(上午)
	11.15
	11.16
	11.17
	11.20
	11.21（上午）
	11.22
	11.23
	11.24
	11.27
	11.28（上午）
	11.29
	11.30
	12.1
	12.4
	12.5（上午）
	12.6
	12.7
	12.8

	1
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电工
	电工
	电子
	电子
	焊
	焊
	铣
	铣
	磨
	磨
	铸
	镗 冲

	2
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电子
	电子
	电工
	电工
	铣
	铣
	焊
	焊
	铸
	镗 冲
	 磨
	磨

	3
	磨
	磨
	铸
	镗 冲
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电工 
	电工
	电子
	电子
	焊
	焊
	铣
	铣

	4
	铸
	镗  冲
	磨
	磨
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电子
	电子
	电工
	电工
	铣
	铣
	焊
	焊

	5
	焊
	焊
	铣
	铣
	磨
	磨
	铸
	镗 冲
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电工 
	电工
	电子
	电子

	6
	铣
	铣
	焊
	焊
	铸
	镗 冲
	磨
	磨
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车
	电子
	电工
	电工
	电子

	7
	电工 
	电工
	电子
	电子
	焊
	焊
	铣
	铣
	磨
	磨
	铸
	镗 冲
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车

	8
	电子
	电子
	电工
	电工
	铣
	铣
	焊
	焊
	铸
	镗 冲
	磨
	磨
	钳
	钳
	钳
	钳
	车
	车
	车
	车

	9
	车
	车
	车
	车
	电工 
	电工
	电子
	电子
	焊
	焊
	铣
	铣
	磨
	磨
	铸
	镗 冲
	钳
	钳
	钳
	钳

	10
	车
	车
	车
	车
	电子
	电子
	电工
	电工
	铣
	铣
	焊
	焊
	铸
	镗 冲
	磨
	磨
	钳
	钳
	钳
	钳


备注：   1、车：车床 2、铣：铣床 3、钳：钳工 4、磨：磨床 5、焊：焊工6、镗：镗床 7、冲：冲压8、电工：电工实训    

9、电子：电子实训   10、铸：铸造  11、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目12、钳工最后半天进行机床电气与维修项目

2017-2018学年第一学期金工实训安排表（第7批）

（校历第 15 周）
	日期

组号
	12.11
	12.12
	12.13
	12.14
	12.15

	
	上午
	下午
	上午
	下
	上午
	下午
	上午
	下午
	上午
	下午

	1
	车
	铣
	钳
	
	磨
	焊
	铸
	电子、电工
	仿、数
	线、冲

	2
	铣
	钳
	车
	
	焊
	铸
	磨
	数、仿
	冲、线
	电子、电工

	3
	钳
	车
	铣
	
	铸
	铣
	焊
	线、冲
	电工、电子
	数、仿

	4
	磨
	焊
	铸
	
	电工、电子
	数、仿
	冲、线
	车
	铣
	钳

	5
	焊
	铸
	磨
	
	仿、数
	线、冲
	电工、电子
	铣
	钳
	车

	6
	铸
	磨
	焊
	
	冲、线
	电子、电工
	仿、数
	钳
	车
	铣

	7
	电子、电工
	仿、数
	线、冲
	
	车
	铣
	钳
	磨
	焊
	铸

	8
	数、仿
	冲、线
	电子、电工
	
	铣
	钳
	车
	焊
	铸
	磨

	9
	线、冲
	电工、电子
	数、仿
	
	钳
	车
	铣
	铸
	铣
	焊


备注：   1、车：车床；2、铣：铣床 ；3、钳：钳工 ；4、磨：磨床 ；5、焊：焊工；

6、线：线切割 ；7、冲：冲床、压力机；8、电工：电工实训；9、电子：电子实训；

10、数：数控机床 ；  11、仿：数控仿真； 12、铸造  13、镗：镗床 14、车床最后半天进行机械零件生产加工与工艺项目

15、钳工最后半天进行机床电气与维修项目


